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滨湖区标准火焰切割

发布日期: 2025-09-21

    本发明涉及加工技术领域，具体是一种用于火焰切割的agv。背景技术：折弯机补偿工作
台是一种精密机械设备，用于补偿折弯机工作时滑块的扰度变形以提高折弯精度，补偿工作台结
构中包括长条形钢板，长条形钢板上设置不同角度的斜面，通过移动长条形钢板使不同斜面的升
降高度不同形成补偿曲线；长条形钢板需要在原材料上切割，通常采用火焰切割机进行加工，现
有的火焰切割机在切割长直钢板时受行走机构影响，直线度容易受到影响，导致钢板的直线度较
低；加工完后需要人工移位后才能进行下一次加工。技术实现要素：本发明的目的就是为了解决
现有火焰切割机加工长直钢板时受行走机构影响，直线度容易受到影响，导致钢板的直线度较低
的问题，提供一种用于火焰切割的agv。本发明的具体方案是：一种用于火焰切割的agv，包括车架，
车架内装有导航系统、控制系统、动力电池，车架顶部装有一根竖直的立柱，立柱上装有一根水
平的套筒，套筒内插装有一根支撑杆，支撑杆一端装有配重平衡块，另一端装有两套火焰切割头，
每套火焰切割头包括安装在支撑杆上的u型卡，u型卡一端装有一个燃烧嘴，每个燃烧嘴上装有一
根燃气管和一根空气管，立柱顶端装有一个阀门座。新型火焰切割哪里好，诚心推荐无锡大宇环
保。滨湖区标准火焰切割

    图4是沿图3中a-a线的剖视图。附图标记：1、罐体；2、供气管；3、喷枪；4、底板；5、
支撑板；6、收卷辊；7、转动盘；8、滑动槽；9、滑动条；10、卡接杆；11、弹簧；12、锁紧板；
13、轮齿；14、弹性绳；15、万向轮；16、把手；17、挂钩；18、手轮；19、球形头；20、卡勾。
具体实施方式以下结合附图对本实用新型作进一步详细说明。参照图1和图2，为本实用新型公开
的一种安全的氧气火焰切割装置，包括罐体1、供气管2和喷枪3，还包括底板4和支撑板5，底板4
水平且其下侧四角处均固定有万向轮15。支撑板5竖直固定在底板4上侧且支撑板5位于底板4的边
缘处，支撑板5上侧固定有把手16，罐体1设置在底板4的上侧，供气管2一端连通罐体1，另一端穿
过支撑板5且与喷枪3连通，支撑板5背离所述罐体1的一侧固定有用于喷枪3悬挂的挂钩17。罐体1
通过供气管2给喷枪3供气，从而对金属块进行切割。支撑板5的一侧设有用于收卷供气管2的收卷
组件，收卷组件包括收卷辊6和驱动件，支撑板5背离罐体1的一侧固定有竖直的耳板，收卷辊6轴
线水平且一端穿设于耳板，另一端自由。驱动件可选为手轮18，手轮18与收卷辊6同轴固定。供气
管2缠绕在收卷辊6上，供气管2靠近罐体1的端部固定在收卷辊6的周侧。滨湖区标准火焰切割火焰
切割工厂哪里好，诚心推荐无锡大宇环保。

    碳碳叁键的键长为nm，比碳碳双键的键长短，这是由于两个碳原子之间的电子云密度较
大，使两个碳原子较之乙烯更为靠近。但叁键的键能只有kJ ·mol -1，比三个σ键的键能和
（kJ·mol-1×3）要小，这主要是因为p轨道是侧面重叠，重叠程度较小所致。简单炔烃的沸点、熔
点以及相对密度，一般比碳原子数相同的烷烃和烯烃高一些。这是由于炔烃分子较短小、细长，
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在液态和固态中，分子可以彼此靠得很近，分子间的范德华作用力很强。由于乙炔的特殊化学性
质，在燃烧过程中，热能释放效率高、化学反应速度快、化学键极易断裂、火焰燃烧速度快，是
丙烷类燃气的3倍，因此助燃添加剂需要对烷烃类燃气的分子进行强有力的助分解，达到快速燃烧
的目的，实现温度瞬间的提升。丙烷是石油化工工业的副产品,来源丰富,价格低廉,且燃烧对环境
无污染,是乙炔可行的替代品。由于丙烷火焰温度较低,预热时间相对比乙炔长,这是推广应用中遇
到的一大困难。由于丙烷火焰热量分布分散、温度较低、由火焰导致金属熔化的可能性较小,因此
割口上沿不易造成塌边、切口光滑平整、割口下沿挂渣少、易。丙烯的焰心和外焰都有较高的热
释放,焰心热量分布与乙炔相似,外焰热量比乙炔高。因此。

    所有的燃气管和空气管端头安装在阀门座内，阀门座上装有控制每一根燃气管或空气管
的阀门，阀门座通过管道与燃气源和空气源连接。本发明所述车架的四角处装有障碍物探测头，
所有障碍物探测头均与控制系统电气连接。本发明的工作原理如下：agv按照预定路径行走，将本
发明放置在待切的钢板上，通过设置路径使agv沿路径行走，边走边进行切割。本发明相比现有
技术具有以下优点：1、本发明切割的长条形钢板的直线度较高；2、切割完一条直线后无需人工
移位，按照预设路径行走到下一处，提高了效率，降低了劳动强度。附图说明图1是本发明的立体
视图；图2是图1的主视图；图中：1-车架，2-障碍物探测头，3-燃烧嘴，4-燃气管，5-空气管，6-
u型卡，7-阀门座，8-套筒，9-支撑杆，10-配重平衡块，11-立柱。具体实施方式参见图1-2，本
实施例包括车架1，车架1内装有导航系统、控制系统、动力电池，车架1顶部装有一根竖直的立
柱11，立柱11上装有一根水平的套筒8，套筒8内插装有一根支撑杆9，支撑杆9一端装有配重平衡
块10，另一端装有两套火焰切割头，每套火焰切割头包括安装在支撑杆9上的u型卡6，u型卡6一端
装有一个燃烧嘴3，每个燃烧嘴3上装有一根燃气管4和一根空气管5。常规火焰切割哪里好，诚心
推荐无锡大宇环保。

    本发明涉及机械切割技术领域，具体涉及一种电池动力火焰切割机。背景技术：现有的
火焰切割机结构设计不合理，不方便使用，且结构复杂。因此，亟需本领域技术人员研究出一种
电池动力火焰切割机。技术实现要素：本发明的目的是为了解决上述现有技术中存在的不足，提
供了一种电池动力火焰切割机。为了达到上述发明目的，本发明提供的技术方案如下：一种电池
动力火焰切割机，它包括气体输送软管组、横移手轮、横移齿条、割炬垂直调节手轮、割嘴、隔
热板、燃气二通阀、气体分配器、离合手柄、切割主机、调速旋钮、电源插座、万向轮和锂电池，
所述切割主机上设置有气体输送软管组，所述气体输送软管组一端设置有燃气二通阀以及气体分
配器，其另一端设置有割嘴，所述切割主机一侧设置有隔热板，该隔热板与割嘴相对设置，所述
横移齿条设置于切割主机上，所述横移齿条上设置有横移手轮，所述切割主机上设置有割炬垂直
调节手轮，所述切割主机上端面设置有离合手柄、调速旋钮和电源插座，所述锂电池设置于切割
主机一侧，所述切割主机一端还设置有万向轮。作为优选地，所述气体输送软管组包括燃气输送
软管、预热氧输送软管和切割氧输送软管。作为优选地，所述切割主机为不锈钢材料制成。锡山
区火焰切割技术指导哪里好，诚心推荐无锡大宇环保。滨湖区标准火焰切割

惠山区火焰切割技术指导哪里好，诚心推荐无锡大宇环保。滨湖区标准火焰切割
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环境污染防治设备的制造、销售；环保设备及配件、金属材料、塑料制品、玻璃钢制品、电
线电缆、化工产品及原料（除危险化学品）的销售；环保工程的施工；自营和代理各类商品及技
术的进出口业务（国家限定企业经营或禁止进出口的商品和技术除外）。（依法须经批准的项目，
经相关部门批准后方可开展经营活动）业飞快发展、质量效益明显提升，节能环保产品市场占比
明显提高,一批关键重点技术取得突破，有利于节能环保产业发展的制度政策体系基本形成，环境
污染防治设备的制造、销售；环保设备及配件、金属材料、塑料制品、玻璃钢制品、电线电缆、
化工产品及原料（除危险化学品）的销售；环保工程的施工；自营和代理各类商品及技术的进出
口业务（国家限定企业经营或禁止进出口的商品和技术除外）。（依法须经批准的项目，经相关
部门批准后方可开展经营活动）产业成为国民经济的一大支柱产业。中国正面临着经济结构转型
期，销售产业的发展对结构的调整具有重大的意义，节能产业的发展是符合经济的发展需求的。
近年来，随着中国经济的飞快增长、人们环保意识的增强和环境保护工作力度的加大，中国环保
销售产业取得了较大的发展。在我国和各级相关部门不断加大重视并持续增加收入，以及伴随着
工业发展产生的大量市场需求等方面因素的作用下，中国城市环保行业始终保持较快增长。环保
产业作为我国战略性新兴产业和未来支柱产业，是发展方式转变、产业优化调整、有限责任公司
企业创新发展、新机遇不断涌现的关键时期。对于环保产业来说，机遇与危险并存，困难与挑战
同在。既要牢牢抓住机遇，激发市场活力，加快结构调整，推动创新发展，又要积极应对挑战，
冷静思考如何科学发展，避免不顾实际超常发展，确保环保产业持续健康发展。滨湖区标准火焰
切割


